
UIT-3DS2025 

UIT-3LD3060 
3D PRINTER Manual 

본 제품을 사용하시기 전에 사용설명서를 읽어 보시기 바랍니다. 
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사용 하기 전에 

1. 기업 소개 
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유환아이텍(주) 제품을 구매해 주셔서 진심으로 감사 드립니다.. 

 

저희 유환아이텍㈜는 ‘믿음, 열정, 감사’라는 기업 핵심 가치관과 ‘인재/지식/가치 경영’을 

통해 사람을 이롭게 하자는 기업 비전 그리고 전 임직원의 능력과 가능성을 극대화 하는 

인재 양성과 고객을 위한 고부가가치 창조로 영상 산업의 중심에 서겠다는 경영 이념을 

바탕으로 글로벌 사회에 이바지하기 위해 최선을 다하고 있습니다.  

 

그 동안의 기술력과 축적된 영상시스템 노하우들을 기반으로 한 Total Visual Solution 

전문 회사로서 투명하고 건실한 기업 경영 으로 많은 고객사로부터 신뢰를 받고 있으며, 

프로젝터에 이어 A/V 설계, 디지털 사이니지, 인터랙티브 화이트보드, 3D프린터, 특수 

영상 시스템 구축 등에 이르기까지 사업 영역 확장과 함께 다년간의 축적된 기술과 영업

으로 지속적인 고객과의 동반 성장을 실현하기 위하여 유환아이텍은 항상 여러분과 함께 

노력할 것임을 약속 드립니다.  

 

감사합니다.  

 



사용 하기 전에 

1. 기기에 관한 유의 사항(계속) 
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※ 이 기기는 KC안전확인신고 및 전자파적합 인증을 받은 제품으로  
    대한민국내 모든 지역에서 사용할 수 있습니다. 
 
 
<안전을 위한 주의사항> 
 
안전을 위한 주의사항은 제품을 안전하고 정확하게 사용하여 예기치 못한 위험 이나 

손해를 사전에 방지하기 위함입니다.  

 

사용설명서를 읽고 난 후에는 사용하는 사람이 언제나 볼 수 있는 장소에 반드시 

보관하십시오.  

 

주의사항은 ‘경고(Warning)’ 와 ‘주의(Caution)’ 두 가지로 구분되어 있습니다. 

 

         경고: 지시사항을 위반할 때, 심각한 상해나 사망이 발생할 가능성이 있는  

                경우 

 

         주의: 지시사항을 위반할 때, 경미한 상해나 제품의 손상이 발생 가능성이  

                있는 경우 



사용 하기 전에 

1. 기기에 관한 유의 사항  
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      경고(Warning) 
 

 제품을 다음과 같은 장소에 설치하지 마세요. 

    - 직사광선에 노출된 장소 

    - 목욕탕과 같은 습기 많은 장소 

    - 화기 및 난로와 같은 뜨거운 물건과 가까운 장소 

    - 조리대와 가습기 옆 등 기름이나 수증기가 닿을 수 있는 장소 

    - 비바람에 노출된 장소 

    - 꽃병, 수족관 같이 물이 튈 수 있는 장소 

    - 에어컨 밑이나 에어컨 바람이 직접 닿은 장소는 감전, 화재, 고장, 변형의 우려가 있습니다. 

 본 제품은 220V 전용 제품입니다. 

 전원코드가 손상이 되었을 경우에는 반드시 유자격자나 서비스센터에 교환하여 주십시오. 전원코드

가 손상되면 감전, 화재, 제품 파손의 원인이 될 수 있습니다. 

 물기가 있는 손으로 전원 플러그를 만지지 마십시오. 

 제품에 이상한 연기가 나거나 타는 냄새가 나면 전원 코드를 뽑고 사용을 중지하십시오. 감전 및 화

재의 위험이 있습니다. 

 SMPS(Switching Mode Power Supply, 전원공급장치) 그릴 구멍에 송곳 등과 같이 가늘고 긴 것

으로 찔러 넣지 마십시오. 고압발생장치로 인해 감전사고 및 고장의 원인이 될 수 있습니다. 특히 

어린아이들의 주의가 필요합니다. 

 가연성 스프레이 등 인화성 유발 물질을 제품 옆에 놓지 마십시오. 

 제품의 출력 중 노즐 부위는 만지지 마십시오. 노즐부위가 고온인 상태이므로 화상을 입을 수 있습

니다. 

 유지관리 시에는 반드시 전원이 차단된 상태에서 하십시오. 

 사용을 안 할 시에는 반드시 전원을 차단하여 안전에 유의하여 주십시오. 

 임의변경 사용을 금합니다. 

 

      주의(Caution) 
 

 조립 시 날카로운 부위에 인체가 닿아 상처를 입을 수 있으니 장갑 등을 착용해 주십시오. 

 Bed의 기름기 등이 제거해 주십시오. 그렇지 않으면 출력물이 Bed에서 떨어질 수 있습니다. 

 

<출력 금지 및 제한> 

● 본 사용설명서는 사용자의 편의를 돕기 위한 것으로 그림과 설명은 실물과 다를 수 있습니다. 

● 본 사용설명서의 내용은 사전 공지 없이 변경될 수 있으며 당사에서는 어떠한 경우에도 기기 취급 및 

작동 결과로 인한 직, 간접적인 손해 및 사용자 부주의에 의해 발생한 결과에 대해서 책임지지 않습니다. 



기기 사용을 위한 준비 

1. 제품 사양 
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모델명 UIT-3DS2025 

최대출력속도 30~200 mm/sec 

소비전력 350W 

제품크기 432 mm(L) x 372 mm(W) x 590 mm(H) 

최대가공크기 200 mm(L) x 200 mm(W) x 250 mm(H) 

적층두께 0.05~0.3mm 

가공방법 Fused Filament Fabrication (FFF) 

가공재료 PLA / ABS / Flexible / PETG / Wood / Nylon / Carbon etc. 

사용전압 AC 220V, 60Hz, 6.0A 

기억장치 해당 없음 

보조기억장치(SD

) 

16GB 

연결방법 USB 또는 SD CARD 방식 

A/S 1년 

동작상태표시장

치 

LCD 모델명 UIT-3DL3060 

최대출력속도 30~300 mm/sec 

소비전력 350W 

제품크기 507 mm(L) x 451 mm(W) x 942 mm(H) 

최대가공크기 300 mm(L) x 300 mm(W) x 600 mm(H) 

적층두께 0.05~0.3mm 

가공방법 Fused Filament Fabrication (FFF) 

가공재료 PLA / ABS / Flexible / PETG / Wood / Nylon / Carbon etc. 

사용전압 AC 220V, 60Hz, 6.0A 

기억장치 해당 없음 

보조기억장치(SD

) 

16GB 

연결방법 USB 또는 SD CARD 방식 

A/S 1년 

동작상태표시장

치 

LCD 
 가공사이즈는 소재 및 출력 환경에 따라 약간의 오차가 있을 수 있습니다. 



기기 사용을 위한 준비 

2. 제품 구성품 

기본 구성품을 확인하시기 바랍니다. 

스크래퍼는 칼날 부분이 날카로우니 사용상 주의하시기 바라며 조형물 제거 외에 다른 용도로 사용하지 

마십시오. 특히, 칼날 부분에 신체 접촉을 마십시오. (주변 구성품의 경우 사전 공지 없이 달라질 수 있습니다) 

주의 
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UIT-3DS2025 UIT-3DL3060 

[3D Printer 주 구성품] 

[3D Printer 주변 구성품] 

전원 케이블 USB 연결 케이블 

SD카드(16GB) 

스크래퍼 
(CRAFT SPATULA ) 

니퍼 

SD카드 리더기(USB 2.0) 노즐 청소용 바늘 육각렌치 
(1.5mm.2mm,.2.5mm) 



기기 사용을 위한 준비 

3. 부품의 명칭 

필라멘트 거치대    

도어락 

LCD 및 입력장치 

히팅배드 

노즐 및 히터 

• 3D Printer 는 20 ℃ 이상의 온도에서 안정적인 출력이 가능합니다. 

• 내부 전원 장치 및 메인보드 안전장치로 5 ℃ 이하의 온도에서는 작동하지 않습니다. 

NOTICE 
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UIT-3DS2025 UIT-3DL3060 



메뉴 기능 설명 

1. LCD 및 입력 장치  

부팅 화면 #1  

부팅 화면 #2  

비상정지 버튼 

BUZZ 스피커 

• 부팅화면은 3D Printer 뒷면의 주전원 스위치를 On 으로 조작 후 나타나는 화면입니다.  

NOTICE 

명령 입력장치 

PC 및 외부장치 USB연결부 

SD카드 입력부 

LCD 화면 

9 



메뉴 기능 설명 

2. 3D PRINTER 구동 메뉴 설명 

• 3D Printer 출력 시 기본 기능 화면입니다. 
•  3D Printer 출력 시 기본 기능 화면입니다. 

NOTICE 

Nozzle 
온도 

설정온도 

프린터 
속도 

쿨링팬 
속도 

노즐위치 
표시 

출력된 
시간 

Bed 온도 

10 

실제온도 
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메뉴 기능 설명 

2. 3D PRINTER 구동 메뉴 설명 

• SD카드를 입력부에 넣은 후 ‘No SD card’ 메뉴가 출력명령 전 화면인 ①번 화면이    

  정상적으로 나오는지 확인합니다.  

NOTICE 

‘명령 입력 장치’를 누르면 화면 변환 
SD카드를 삽입하면 

 ’Print from SD’로 전환 

Info screen 

Prepare 

Control 

Pause Print  

Info screen 

Tune 

Control 

Stop Print 

Print from SD 에서 
출력명령 전 화면 

Print from SD 에서 
출력명령 후 화면 

1 2 

시작 단계 



메뉴 기능 설명 

2. 3D PRINTER 구동 메뉴 설명 

2.1 출력명령 전 메뉴 구성 (1/2) 

Info screen 
Prepare 
Control 
Print from SD 

Main 

Move axis 

Auto home 

Home X 

Home Y 

Home Z 

Bed Leveling 

Disable steppers 

Preheat PLA 

Preheat ABS 

LCD 메인화면으로 이동 
 

XYZ축 수동으로 제어하는 메뉴 
 

XYZ축을 모두 영점에 위치하는 메뉴 
 

Home X축만 영점에 위치하는 메뉴 
 

Home Y 축만 영점에 위치하는 메뉴 
 

Home Z 축만 영점에 위치하는 메뉴 
 

베드 레벨링 메뉴 
 

모든 모터의 전원을 차단 
 

설정한 PLA온도로 자동으로 세팅 
 

설정한 ABS온도로 자동으로 세팅 

1 

•  3D Printer 출력 시 기본 기능 화면입니다. 

NOTICE 

출력전 단계 
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메뉴 기능 설명 

2. 3D PRINTER 구동 메뉴 설명 

2.1 출력명령 전 메뉴 구성 (2/2) 

•  3D Printer 출력 전 XYZ축의 영점과 Bed 수평을 맞추기 위한 설정값 조절 메뉴입니다. 

NOTICE 

출력전 단계 

Main 

Move axis 

Auto home 

Home X 

Home Y 

Home Z 

Bed Leveling 

Disable steppers 

Preheat PLA 

Preheat ABS 

Move X 

Move Y 

Move Z 

Extruder 

Bed Z : 0.0000 

Level bed 

Level corners 

Load settings 

X축방향으로 0.1mm, 1mm, 10mm 이동 
 
Y축방향으로 0.1mm, 1mm, 10mm 이동 
 
Z축방향으로 0.1mm, 1mm, 10mm 이동 
 
Extruder를 0.1mm, 1mm, 10mm 이동  
 

  Extruder는 히팅이 되어야 작동!! 

펌웨어상에서 배드 0점 수동 조절 
 
Mesh level 기능으로 배드의 굴곡보정 
 
전후방 코너에 대한 배드 수평설정 
 
펌웨어에 설정된 이전 환경 불러오기 

13 



메뉴 기능 설명 

2. 3D PRINTER 구동 메뉴 설명 

2.2 출력명령 후 메뉴 구성 

• 3D Printer 출력 중 수행 가능한 명령 메뉴 구성 화면입니다. 

• 출력이 종료가 되거나 전원이 꺼지면 설정한 값은 초기화 됩니다 

NOTICE 

출력후 단계 

Info screen 

Tune 

Control 

Print from SD 

Speed 

Bed Z : 

Nozzle : 

Bed : 

Fan speed 1 : 

Fan speed 2 : 

Flow : 

Babystep Z 

Change filament 

출력 중 속도 조절 
 
펌웨어상에서 배드 0점 수동조절1) 

 
출력 중 노즐온도 
 
출력 중 베드온도 
 
출력 중 팬 스피드 
 
출력 중 팬 스피드 
 
익스트루더(Extruder) 압출량 
 
출력 중 배드 높이를 보정2) 

 
출력 중 필라멘트 교체 

2 

1) Bed Z 명령은 출력 중에는 수정 값이 적용되지 않습니다. 

2) 일회성으로 출력 중 배드 높이를 실시간으로 수정할 수 있습니다. 

※ Tune 명령은 출력이 진행될 때 활성화 됨으로 평상시에는 나타나지 않습니다. 
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메뉴 기능 설명 

2. 3D PRINTER 구동 메뉴 설명 

2.3  기타 메뉴 구성 

• 3D Printer 초기화면에 표시되는 ‘Control’ 메뉴의 상세 세부 메뉴 화면입니다 

NOTICE 

프린터 기본 기능 설정 

Info screen 

Prepare 

Control 

Print from SD 

Main 

Temperature 

Store settings 

Load settings 

Restore failsafe 

메인메뉴로 돌아갑니다. 
 
노즐온도와  배드 온도를 설정합니다. 
 
프린터 설정을 저장합니다. 
 
저장된 설정을 불러옵니다. 
 
모든 설정값을 초기화시킵니다. 

Control 

Nozzle :        000 

Bed :             00 

Fan speed 1 : 000 

Fan speed 2 : 000 

전메뉴로 돌아갑니다. 
 
노즐온도를 설정합니다. 
 
배드온도를 설정합니다. 
 
1번 팬속도를 설정합니다. 
 
2번 팬속도를 설정합니다.(옵션) 

Info screen 

Prepare 

Control 

Print from SD SD카드로 출력 

15 



프로그램 사용 안내 

1. CURA 설치 안내 
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1) 동봉된 SD-Card 안의 설치 프로그램 Setup 실행 

2) Next 를 눌러 진행 



프로그램 사용 안내 

1. CURA 설치 안내 
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3) 설치가 완료되었을 경우 Device Driver 설치 



프로그램 사용 안내 

1. CURA 설치 안내 
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3) Device Driver 설치 완료 후 마침 클릭 

4) NEXT 를 눌러 Cura /Driver 설치 완료 



프로그램 사용 안내 

1. CURA 설치 안내 
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5) 설치가 완료 되었습니다. Cura 프로그램을 시작해 보십시오. 

Cura 프로그램은 Ultimaker 사에서 제공하는 무료 소프트웨어입니다.  

소프트웨어에 관한 모든 사항은 Ultimaker 사에 있으며 당사는 이에 관한 책임을 지지 않습니다. 

주의 



프로그램 사용 안내 

1. CURA 구동 메뉴얼 
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1) File 메뉴 

• Load Model file : STL Date 파일을 불러오기 

• Save model : 불러온 Stl 데이터 수정이 완료 되었을 경우 저장 

 

• Clear platform : 출력물 화면 비우기 

• Print. : 프린트 창 띄우기 

• Save Gcode..: Gcode 파일 저장 

• Show slice engine log...: STL 슬라이스 정보창 불러오기 

• Open Profile : 설정값 불러오기(Ini 파일) 

 

• Load Profile from Gcode : Gcode 설정값 불러 오기 

• Preferences :필라멘트 정보 입력창 불러오기 

• Machine settings : 3D프린터 장비 설정 

• Recent Model Files : 최근 사용한 모델링 STL 파일 불러오기 

• Recent Profile Files : 최근 사용한 출력물 설정 불러오기 

• Quit : Cura 종료 

 



프로그램 사용 안내 

1. CURA 구동 메뉴얼 
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2) 구성 메뉴얼 

• Layer height(mm) : 적층 두께 

• Shell thickness(mm) : 외벽 두께 

• Enable retraction : 되감기 기능 사용 여부 

• Bottom / Top thickness :바닥과 윗면 두께 

설정 

• Fill Density :채움량 밀도(1~100%) 

• Print Speed : 출력속도 

• Printing temperature :프린터 출력시 노즐 

온도 

• Support type : 서포트 사용여부 

• Platform adhesion type :서포트 생성 공간 

결정 여부 

• Diameter : 필라멘트 굵기 

• Flow : 압출량 

이해를 돕기 위한 화면으로 실제 설정 값은 환경에 따라 달라 질 수 있습니다. 

주의 

• Nozzle size : 노즐사이즈 



프로그램 사용 안내 

1. CURA 구동 메뉴얼 
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3) 구성 메뉴얼 

• Initial layer thickness :첫번째 레이어 높이 

• Initial layer line width : 첫번째 레이어 두께 

• Cut off object bottom : 출력물 자르기 

• Dual extrusion overlap : 듀얼출력시 노즐간 

간격 

• Travel speed : 이동속도 

• Bottom layer speed : 바닥 안착속도 

• Infill speed : 내부 채움 속도 

• Top/bottom speed : 상단/아랫면 채움 속도 

• Outer shell speed : 외벽 채움 속도 

• Inner shell speed : 내부 채움 속도 

• Minimal layer time : 레이어당 최소시간 

• Enable cooling fan : 쿨링팬 활성화 여부 

• Speed : 되감기 속도 

• Distance : 되감기 거리 

이해를 돕기 위한 화면으로 실제 설정 값은 환경에 따라 달라 질 수 있습니다. 

주의 



A/S 및 기초 대응 안내 

1. 기초 대응 방법 

★ ABS 소재 사용시 냄새 나는 경우가 있으므로, 충분한 환기를 부탁 드립니다. 

★ 소재는 제조사 마다 제품이 다르니 이점 유의하시기 바랍니다. 

■ 기초 대응 방법 

출력 불량 extruder 높음 

출력 정상 적정 높이 

출력 불량 extruder 낮음 

A. 출력 불량 원인 - Extruder setting 베드 사이의 간격이 일정하지 않아 

출력 바닥 면에서 불규칙하게 출력되면 출력물의 변형이 생기게 됩니다. 
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1.1  소재 종류별 온도 설정 

1.2  A/S 및 기초 대응 방법 

소재 
종류 

무게 두께 
친 

환경성 
적용 

오차 범위 
출력 

적정 온도 
베드 

적정 온도 
출력 속도 색상 

PLA 1Kg 1.75mm  ±0.1mm 175~200℃ 40~60℃ 40~120mm/s 20가지 

ABS 
1Kg 

/500g 
1.75mm Ｘ ±0.1mm 200~240℃ 70~80℃ 80~120mm/s 20가지 

■ 출력물 이상 발생 문제 



A/S 및 기초 대응 안내 

2. 주의사항 

출력 중 손을 넣지 마십시오. (화상 위험이 있습니다!) 

출력 완료된 후에도 가열이 되어 있으니 주의 하시기 바랍니다. 

안전에 유의 하시기 바랍니다. 

어린이 손에 닿지 않는 곳에 두시기 바랍니다 

사용 시 충분히 환기 시켜 주시기 바랍니다. 

제품 이동 시에는 손잡이를 견고하게 잡고 이동하여 주시기 바랍니다. 
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- 기기 동작 중에는 모터나 베드가 고온을 유지하니 기기 안에 신체나 물건을 넣지 마십시오. 

    (출력시 노즐부와 히트 배드 부분은 100도 이상의 고온을 유지합니다.) 

 

- 전원이 켜져 있는 상태에서는 베드 이외에는 신체 접촉을 하지 마십시오. 전원이 켜져 있는 상태에서 베

드를 만져야 할 경우에는 베드와 노즐의 온도가 상온으로 내려간 이후에 실행하십시오. 

- 기기 내부가 뜨거울 수 있습니다. 뜨거운 부품 때문에 다치지 않도록 표면이 식은 후 나중에  

만지십시오. 

- 기기 동작 중에는 정면, 윗면의 도어를 열지 마십시오. 

- 전원 스위치를 사용하여 프린터를 끈 후 콘센트에서 전원 코드를 뽑아 주십시오. 
 

- 기기를 옮기기 전에 기기에서 모든 코드 및 케이블의 연결을 해제해 주십시오. 
 

- 안전을 위해 이 제품과 함께 제공된 전원 코드나 제조 업체가 승인한 교체품만을 사용해  

주십시오. 



A/S 및 기초 대응 안내 

3. 제품 보증 규정 

 A/S 접수 및 제품 문의 

  > 고객지원센터    080-567-8868 

> 홈페이지접수    www.uhitech.co.kr 로 접속하여  
                        고객지원 - A/S상담 에서 상세히 
                        적어주시면 됩니다. 기술 상담원이  
                        확인 후, 정확하고 전문적인 서비스를  
                        제공하여 드리겠습니다.                          
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4. A/S 접수 방법 

유환아이텍(주) 제품을 구입해 주셔서 대단히 감사합니다. 

본 제품의 품질보증기간은 제품구입 일로부터 산정되므로 반드시 구입 일자를  

기재하시어 충분한 서비스를 받으시기 바랍니다. 

1. 제품을 구입하신 날로부터 품질 보증 기간 12개월 이내에 정상적으로 사용하신     

   상태에서 고장이 발생할 경우에는 무상으로 수리해 드립니다. 단, 소모품류에  

   대한 보증기간은 구입일로부터 1개월입니다. 

   (소모품류: Hot-end, Nozzle, 보드, 각종 케이블 등 자사 규정에 따른 범위 내) 
 

2. 다음의 고장 발생 경우에는 기술료와 부품비를 실비로 받습니다. 

 고객의 취급 부주의로 인한 고장 발생 시 

 천재지변(화재, 지진, 수해, 낙뢰 등)으로 인한 고장 발생 시 

 사용전원의 이상으로 인한 고장 발생 시 

 접속기기의 불량으로 인한 고장 발생 시 

 서비스 지정점의 수리기사가 아닌 자가 제품을 수리, 개조하여 고장 발생 시 

 고객 카드를 분실하였을 경우 

http://www.uhitech.co.kr/
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